
MANUTENZIONE & VERIFICAZIONEMANUTENZIONE & VERIFICAZIONE

PANIMPEX NV

TEST CERTIFICATE

CUSTOMER : XXXXXXXXXXX

XXXXXX

XXXXXXXXXX

Your ref. Our ref. Date 

xxxxxxxxxxxxxxxx XXXXX 14/07/14

DEVICE :  PX-3 S/N  : 11190403

PROCEDURE : 

1.The Leak Detector was first checked to insure proper functioning of its operation. 

2. The device was submitted to a sensibility test according to test procedure 
EN14624.

3. For this procedure the following equipment was used : a  “Refrigerant Leak 
Standard” delivered by VTI (Vacuum Technology Inc., Oak Ridge, TN 37830, 
USA), model RLS-2.5G-3P-R134a-60PSI-SAE     , S/N  015063, calibrated according 
to certificate number  015063-ML2-ROR-1-14698, dated  7th November 2012 with 
validity of 24 months (certificate on demand).

4. The “Refrigerant Leak Standard” was calibrated to the level of  5 g/year, in 
accordance with the EN14624.

REMARK : 

The leak detecting device PX-3 functions according to the specifications.

Jean Paul Peirs

VP Sales & Marketing

Available on demand:

* Copy of certificate RLS-2.5G-3P-R134a-60PSI-SAE (015063-ML2-ROR-1-14698)

Veurnestraat 162                                                                      BTW BE 425.003.223
B – 8660 De Panne                                                                       HR Veurne 28 386
Telefoon +32 58 42 14 50  -  Fax +32 58 42 14 46  -   E-Mail : Info@panimpex.com 
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Maintenance & Clibration

	� Servizio disponibile dal Suo rivenditore e Panimpex

PANIMPEX NV

We certify that the refrigerant leak detectors, 
PX-3 developped and produced by Nolek 

and the PX-2 developped and produced by C-BISS 

are in accordance with the devices tested by the

Centre d'Energétique
60, boulevard Saint-Michel

75272 PARIS Cedex 06

following the procedure of the EN 14624 Standard.
 (see end of this journal for complete text)

The sensitivity measured by the ‘Centre d'Energétique’ is:

PX-3 PX-2

Sensitivity in fixed
position

Sensitivity while 
moving

0,5 gr/y

0,5 gr/y 

3 gr/y

3 gr/y

JP Peirs  -  Panimpex NV
Veurnestraat   162
B-8660 De Panne
Belgium

Certificato Cercafughe F-GAS
Controllo del  Suo cercafughe conformemente alla normativa  EN 14624

Calibrated 

Leak

Detector 

Probe

Volume Controle 

Diametro

Calibrated leak

Detector probe

Test stand
Leak detector

Leak detector stand 
with variable speed

Min distance between 
detector and leak

Driving systems 
of the mobile leak 

detector stand

	� Verifica il tuo rilevatore di perdite di refrigerante 
secondo F-GAS EN14624: 2020

	� Fuga di riferimento calibrata con HFC R134a o HFO 
R1234yf 

	� Può essere fornito con un certificato ISO17025 tracciabile  
e calibrato su richiesta per la verifica annuale 

	� Valvola di intercettazione - non perde tutto il tempo 
	� 5g / anno 
	� Facile da riporre  

	� La tecnologia perdita sinterizzato powered by HTP

	� Consegnato in un compatto, facile da riporre 

	� Versioni: 
• PX-Calibrate-HFC: test periodico di funzionamento con R134a 
• PX-Calibrate-HFO: test periodico di funzionamento con R1234yf 
• PX-Calibrate-HFC-CET: perdita di R134a fornita con certificato  
   tracciabile ISO17025 per verifica annuale 
• PX-Calibrate-HFO-CET: perdita R1234yf fornita con certificato  
   tracciabile ISO17025 per verifica annuale

	� Controllo del  Suo cercafughe conformemente alla 
normativa EN 14624 F-Gas  

	� Questo certificato è conforme alla normativa F-Gas 

	� Questo certificato ha un valore  considerevole 
per  il Suo cliente. E’ una misura di controllo 
per la qualità della mantenuzione

PX-Calibrate
L’unico perdita facile da riporre e portatile,  
con un certificato tracciabile e una valvola di intercettazione

VERIFICA CONFORME F-GAS
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Manutenzione & Verificazione

Verificazione & Certificazione
Manometri, Vacometri, Termometri, Bilancia, Machina per recupero, ...

PANIMPEX NV

TEST CERTIFICATE

CUSTOMER : XXXXXXXXXXX

XXXXXX

XXXXXXXXXX

Your ref. Our ref. Date 

xxxxxxxxxxxxxxxx XXXXX 14/07/14

DEVICE :  PX-3 S/N  : 11190403

PROCEDURE : 

1.The Leak Detector was first checked to insure proper functioning of its operation. 

2. The device was submitted to a sensibility test according to test procedure 
EN14624.

3. For this procedure the following equipment was used : a  “Refrigerant Leak 
Standard” delivered by VTI (Vacuum Technology Inc., Oak Ridge, TN 37830, 
USA), model RLS-2.5G-3P-R134a-60PSI-SAE     , S/N  015063, calibrated according 
to certificate number  015063-ML2-ROR-1-14698, dated  7th November 2012 with 
validity of 24 months (certificate on demand).

4. The “Refrigerant Leak Standard” was calibrated to the level of  5 g/year, in 
accordance with the EN14624.

REMARK : 

The leak detecting device PX-3 functions according to the specifications.

Jean Paul Peirs

VP Sales & Marketing

Available on demand:

* Copy of certificate RLS-2.5G-3P-R134a-60PSI-SAE (015063-ML2-ROR-1-14698)

Veurnestraat 162                                                                      BTW BE 425.003.223
B – 8660 De Panne                                                                       HR Veurne 28 386
Telefoon +32 58 42 14 50  -  Fax +32 58 42 14 46  -   E-Mail : Info@panimpex.com 

	� Manometro di verifica PED
	� Applicazione: prova di pressione PED e 

verificazione di gruppi manometrici
	� Rilasciato un certificato di taratura e regolazione
	� Meccanica ‘invecchiato e stabilizzato ‘

	� Class 0,5
	� ‘A Lame Acier’, A secco
	� 25Bar Ø100, 60Bar Ø150, 180Bar Ø100
	� Con valigia

	� Cercafughe
	� Manometri
	� Vacometri
	� Termometri
	� Bilancia
	� Machina per recupero
	� Gruppi manometrici elettronici
	� ... 

	� Contattaci per avere maggiori informazioni sui nostri servizi

R

Riferimento: 
	� 0-25Bar : MA1202V14S-4031-82-CET
	� 0-60Bar : MA1305V14S-9038-82-CET
	� 0-180Bar : MA1202V14S-4016-82-CET

Blondelle Manometro F-GAS di Verificazione PED
Manometro con alta precisione, meccanica ‘invecchiato e stabilizzato ‘
- classe 0.5 - 3 campi di pressione


